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 بِ ًام خدا

 استاًدارد اٗراى ٖهلآضٌاٖٗ با سازهاى 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اغلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى استاًساضز ٖهلساظهاى  ٖ  ٍ تحم٘مۀات  اسۀتاًساضز  هؤسسۀ  غۀٌؼت
 )ضسوٖ( اٗطاى ٖهلاستاًساضزّإ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ تِ ضا

 ع ٍ هؤسسۀات وۀ ًظۀطاى هطا غۀاحة  ،اضضٌاساى ساظهاىوة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘س٘ووّإ هرتلف زض ي استاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ تا تَخِ تِ ضۀطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگام تا هػالح آگاُ ٍ هطتثظ اًدام هٖ ٍٕ التػاز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌۀسگاى،  وٌٌۀسگاى، هػۀط   وس٘غۀاحثاى حۀك ٍ ًفۀغ، ضۀاهل تَل     ٔت آگاّاًۀِ ٍ هٌػۀفاً  وٍ تداضٕ است وۀِ اظ هطۀاض   ٕفٌاٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ساظهاىٖػٍ ترػ ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطاغازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضۀَز. پۀ  زٍلتٖ حاغۀل هۀ س ًٗۀ

افۀت  ٗضۀَز ٍ پۀس اظ زض  ٖ هطتَط اضسۀا  هۀ   ّٕا َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاستاًساضزّا

( اٗطاى چۀاج ٍ  ٖ)ضسو ٖهلتِ ػٌَاى استاًساضز  ،ةٗهطتثظ تا آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَ ٖهل ٔت٘ووطٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 ضَز.ٖهٌتطط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاتظ تؼًٗ٘ع تا ضػا غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤسسات ٍ ساظهاىو ٖٗس استاًساضزّاًَٗ ص٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀسُ ت

َ  ٖتطضس ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ة، تۀِ ػٌۀَاى اسۀتاًساضز   ٍٗ زضغَضت تػۀ ة، ٘ۀ ي تطتٗضۀَز. تۀس   چۀاج ٍ هٌتطۀط هۀ

استاًساضز هطتۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوا ٖهلاستاًساضز  ضات همطِ تط اساس وضَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستاًساضزّا

 سُ تاضس.٘ة ضسٗتِ تػَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى استاًساضز  ٖهلزض ساظهاى ِ و

 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘سَ٘ى ت٘ي ،1(ISO) استاًساضز ٖالولل ي٘ساظهاى ت ٖاغل ٕطاى اظ اػضاٗاز استاًساض ٖهلساظهاى 

زض وطۀَض   5(CAC) وو٘سَ٘ى وسوس غصاٖٗ 4است ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3(OIML) ضٌاسٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ساظهاى ت٘ي

ي َٗض، اظ آذۀط طۀ وذۀاظ   ّٕۀا ٕ اظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ تۀِ ضۀطا   ٖهل ٕي استاًساضزّاٗوٌس. زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ استاًساضزّا ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا ططفت٘پ

وٌٌسگاى، حفظ سۀلاهت   ت اظ هػط ٗضسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاستاًساضز ا ٖهلساظهاى 

اظ  ٖتؼضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التػۀاز  ٖغۀ ٘هح سۀت ٍٗ هلاحظۀات ظ ت هحػۀَتت  ٘ۀ فوٌ٘اى اظ ٘، حػَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تػَٗة ضَضإ ػۀالٖ اسۀتاًساضز، اخثۀاض    ٖهلاستاًساضزّإ 

ٍ  ٖغۀازضات  ٕاتّۀا واسۀتاًساضز   ٕطۀَض، اخۀطا  وهحػۀَتت   ٕتۀطا  ٖالوللۀ  ي٘تۀ  ٕتَاًس تِ هٌظَض حفظ تاظاضّۀا ٖ. ساظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤسسات فؼۀا  زض   ٌٌسگاى اظ ذسهات ساظهاىو تِ استفازُ ترط٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ّۀا ٍ   طگاُٗ، آظهاٖغ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإس٘ستن ٖگَاّ ٍ غسٍض ٕع٘، هوٖهطاٍضُ، آهَظش، تاظضس ٌٔ٘ظه

ّا ٍ هؤسسات ضا تط اسۀاس ضۀَاتظ ًظۀام     گًَِ ساظهاى يٗاستاًساضز ا ٖهلساظهاى ساٗل سٌدص، ٍ (ال٘ثطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌدٖ 

ّۀا  طز آىىّا اػغا ٍ تط ػولت تِ آى٘س غلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض غَضت احطاظ ضطا هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س غلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزوۀ مات ٘اض فلعات گطاًثْا ٍ اًدام تحم٘ي ػ٘٘سٌدص، تؼ لٗاّا، ٍاسٌدٖ ٍساٗى ٖالولل ي٘ح زستگاُ تٗوٌس. تطٍ ًٖظاضت ه

 .است ساظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕسغح استاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2- International Electrotechnical Commission 
3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 
4- Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تدٍٗي استاًدارد

 «هصٌَعّٖإ اتصال کفپَش استحکامتع٘٘ي  -ّإ ٍرزضٖکفپَش »

 

 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: رئ٘س:

   اتطاّ٘ن، ٍحساًٖ

 (واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ ًساخٖ)

 ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى

  

  دب٘ر:

   ل٘لا، تطووي

 (واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ هىاً٘ه)

 ازاضُ ول استاًساضز استاى آشضتاٗداى ضطلٖ

  

  )اساهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضا:

 احوسٕ ّطٗس، سؼ٘س

 )واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ پعضىٖ(
 پاٗا و٘ف٘ت آضٗاضطوت تاظضسٖ آضاز 

  

  تْوي، پ٘طلَالْٖ حاخٖ

 (اضضس هٌْسسٖ ػوطاىواضضٌاسٖ)

 ساظهاى ػوطاى ضْطزاضٕ تثطٗع 

  

  ٗؼمَب، تسضٕ آشضٗي

 ضٗعٕ زض تطت٘ت تسًٖ()زوتطإ هسٗطٗت ٍ تطًاهِ
 زاًطگاُ تثطٗع

  

 تطووي، حو٘سُ

 اضضس ض٘وٖ()واضضٌاسٖ
 ضطوت تْ٘ي سَتض واسپ٘ي

  

 ٗىتا، فطظازحسٌٖ٘ 

 )زوتطٕ هٌْسسٖ هىاً٘ه(
 ساظاى اػتواز غٌؼت آشضتاٗداىضطوت تاظضسٖ تٌِْ٘

  

 ٍح٘س، ذسطٍٕ

 )زوتطٕ ض٘وٖ(

 ّإ ًَٗي زفاػٖپژٍّطىسُ فٌاٍضٕ

  

 س٘سفطاهطظ، ضًدثط

 (زوتطٕ هٌْسسٖ هىاً٘ه)

 زاًطگاُ تثطٗع

  

   هطٍت، ضىاضٕ

 (واضضٌاسٖ ض٘وٖ)

 آشضتاٗداى ضطلٖازاضُ ول استاًساضز استاى 
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 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: )اساهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضا:

 غازلٖ، ضسَ 

 )واضضٌاسٖ اضضس تطت٘ت تسًٖ(
 ّإ ّوگاًٖفسضاسَ٘ى ٍضظش

  

 الْٖ، فاعوِفتح

 )زوتطٕ ض٘وٖ(
 پژٍّطىسُ واهپَظٗت زاًطگاُ هاله اضتط

  

 هسؼَزفط، پطٍاًِ

 )واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ غٌاٗغ(
 ازاضُ ول استاًساضز استاى آشضتاٗداى ضطلٖ

  

 پَض، هطضِ٘هؼسى

 )واضضٌاسٖ ض٘وٖ(
 ضطوت تَل٘سٕ اٗطاى وفپَش

  

 ًاهٖ، ضاضِ٘

 )واضضٌاسٖ ض٘وٖ(
 واًَى واضضٌاساى استاى آشضٗاٗداى ضطلٖ

  

 ًَضٍظٗاًٖ، ًَٗس

 )زوتطٕ ض٘وٖ(
 ساظاى آضٗا سلفچگاىضطوت واهپَظٗت

 ٍٗراستار:
 

  ٗؼمَب، آشضٗيتسضٕ 

 ضٗعٕ زض تطت٘ت تسًٖ()زوتطإ هسٗطٗت ٍ تطًاهِ

 

 زاًطگاُ تثطٗع
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 هٌدرخات فْرست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتاض ص٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌٔ واضتطز 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 1 ضٍش وطص هستم٘ن -1ضٍش  3

 7 ضسىضٍش پَستِ -2ضٍش  4

 11 گعاضش آظهَى 5
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   گفتار پ٘ص

ٖ ّۀإ  اتػا  وفپۀَش  استحىامتؼ٘٘ي  -ّإ ٍضظضٖوفپَش» استاًساضز  ًۀَٗس آى زض  وۀِ پۀ٘ص  « هػۀٌَػ

اخلاسِ٘ وو٘تٔ هلۀٖ اسۀتاًساضز    ضطػس ٍ چْل ٍ زٍه٘يّإ هطتَط تِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ است، زض وو٘سَ٘ى

لۀاًَى اغۀلاح    3اٌٗه اٗي استاًساضز تِ استٌاز تٌس ٗه هازٓ تػَٗة ضس.  25/11/95هَضخ  هٌْسسٖ پعضىٖ

، تۀِ ػٌۀَاى اسۀتاًساضز    1371ٍ تحم٘مات غٌؼتٖ اٗطاى، هػَب تْوي هاُ  استاًساضزلَاً٘ي ٍ همطضات هؤسسِ 

 ضَز. هلٖ اٗطاى هٌتطط هٖ

سۀاذتاض ٍ ضۀَ٘ٓ    -)استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اساس استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضٓ 

 ّٔإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌ٘ۀ  تحَتت ٍ پ٘ططفت تاحفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ  تطإ ضًَس.ًگاضش( تسٍٗي هٖ

س ضس ٍ ّط پ٘طٌْازٕ وۀِ  ٌلعٍم تدسٗسًظط ذَاّ غَضتاٗطاى زض  هلّٖإ غٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، استاًساضز

لۀطاض   تَخِ هطتَط هَضز ّإٗسًظط زض وو٘سَ٘ىاٗي استاًساضزّا اضائِ ضَز، ٌّگام تدس تىو٘لتطإ اغلاح ٍ 

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى استفازُ وطز. ذَاّس گطفت.

 ٍ تسٍٗي اٗي استاًساضز هَضز استفازُ لطاض گطفتِ تِ ضطح ظٗط است:  هٌثغ ٍ هأذصٕ وِ تطإ تِْ٘

BS EN 12228:2013, Surfaces for sports areas - Determination of joint strength of synthetic 
surfaces 
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 هصٌَعّٖإ اتصال کفپَش استحکام تع٘٘ي -ّإ ٍرزضٖکفپَش

 ّدف ٍ داهٌٔ کاربرد 1

اهۀاوي   ٖهػۀٌَػ  ّٕۀا اتػۀا  وفپۀَش   اسۀتحىام  ٕضٍش آظهَى تطا زٍّس  اظ تسٍٗي اٗي استاًساضز، تؼ٘٘ي 

               ٖسۀۀط ٍ اتػۀۀاتت چسۀۀثاتػۀۀاتت سۀۀطتِ ضٍش ،ٗۀۀه. ضٍش اسۀۀت ٖچوۀۀي هػۀۀٌَػچٌۀۀ٘ي ٍ ّۀۀن ٍٖضظضۀۀ

    تتاتػۀا  ضٍش ،زٍوٌۀس. ضٍش  ٖهۀ  ٘فضۀَز، تَغۀ  ٖاػوۀا  هۀ   ٘نهسۀتم  ٘طٍٕآى ً ضا وِ زض 1ضسُٖپَضاًّن

 وٌس.ٖه ٘فضَز، تَغٖاػوا  ه 2ضسىپَستِ ٘طٍٕآى ً ضسُ ضا وِ زضٗتسط تمَسطتِ

 هراخع الساهٖ 2

 ّا اضخاع زازُ ضسُ اسۀت. غَضت العاهٖ تِ آى زض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استاًساضز تِ

 ضًَس. تطت٘ة، آى ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي استاًساضز هحسَب هٖتسٗي

ّإ تؼۀسٕ آى  تدسٗۀسًظط ّۀا ٍ  ِاغلاح٘اع زازُ ضسُ تاضس، وِ تِ هطخؼٖ تا شوط تاضٗد اًتطاض اضخ غَضتٖ زض

ّا اضخاع زازُ ضسُ است، زض هَضز هطاخؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتطاض تِ آى .آٍض ً٘ستتطإ اٗي استاًساضز العام

 آٍض است.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي استاًساضز العامِاغلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 واضتطز اٗي استاًساضز العاهٖ است:استفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ 

 EN ISO 7500-1:2004, Metallic materials - Verification of static uniaxial testing 2-1
machines Part 1: Tension/compression testing machines - Verification and calibration of 
the force-measuring system (ISO 7500-1:2004) 

هحَضٕ تػسٗك هاضٌْ٘إ آظهَى ته وال٘ثطاسَ٘ى ٍ -فلعٕ ، هَاز1395: سا  8768-1ضواضُ  ٗطاىا ٖاستاًساضز هل -ٗادآٍرٕ

  گ٘طٕ ً٘طٍ، تا استفازُ اظ استاًساضزوال٘ثطاسَ٘ى ٍ تػسٗك ساهاًِ اًساظُ -ّإ آظهَى وطص/فطاضهاض٘ي : 1لسوت  -اٗستا 

ISO 7500-1:2015 ٍضسُ است. ٗيتس 

 ٘نکطص هستقرٍش   -1رٍش  3

 ٘اتکل 3-1

ٖ زض آًْۀا تطو  تِ عَ  هدۀاٍض  اتػا  ًحَٓوِ  ٖهػٌَػ ٖتوام اًَاع سغَح ٍضظض آظهَى ٕضٍش تطا اٗي  اظ ٘ثۀ

 (.1)ضىل  واضتطز زاضزاست،  ٘ىٖاتػاتت هىاً ٗا ٖچسة حطاضت ،3٘و٘اٖٗخَش ض ،زٍذتٖاتػاتت 

                                                 
1 - Overlapped adhesive joints 
2 - Peel force 
3 - Chemically welded 
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 :راٌّوا

 (زٍذتٖاتػاتت  ضاهل)  ٘ىٖهىاًاتػا  / حطاضتٖچسة  ٘و٘اٖٗ،اتػا  ض  1

 سراتصال سربِ -1 ضکل

 اصَل 3-2

 ٗۀي ا ٘طٌ٘ٔضَز ٍ تٖآى ٍاضز ه گس٘رتگٖظهاى  هحل اتػا  تا ػوَز تطغَضت تِ وِ  ٗطٖافعا ٖوطط ٘طًٍٕ

 (.2)ضىل ضَزٖثثت ه ٘طًٍ

 
 :راٌّوا

 ٖوطط ٘طًٍٕ   1

 ٘نرٍش کطص هستق -آزهَىاصَل  -2 ضکل
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 ٘ساتتدْ 3-3

 .EN ISO 7500-1:2004 استاًساضز اظ 1 ضزُ هغاتك، دستگاُ آزهَى کطص 3-3-1

 هٌاسة ٕتِ اتعاض تَزُ ٍ هدْع ػطٗض ٖواف ٓآظهًَِ تِ اًساظ ٕپٌْا ٖزاضتي تواهًگِ تطإ، ّافک 3-3-2

 تاضٌس.ٖه ٗسگٖز٘ةآس اظ لغعش ٍ ٘طٕخلَگ ٕتطا

 آزهًَِ 3-4

 اتصال  ًَارغ٘ر هتصل بِ  ٖ ٗا دٍختٖاتصال خَض 3-4-1

 هطوعاظ  mm 200 فاغلٔ وِ زض ٖاتػال تاmm (1 ± 100 ) ٕپٌْا ٍ mm 600 ٌِ٘آظهًَِ ضا تِ عَ  وو پٌح

 (.3)ضىل  ٗستثط آظهَىّطوسام لطاضگطفتِ است، اظ سغح هَضز 

 هتطاتؼاز تطحسة ه٘لٖ

 
 :راٌّوا

 اتػا   1

 آظهًَِ  2

 ٖ ٗا دٍختٖاتصال خَضعرح آزهًَِ  -3 ضکل
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 تاضس. چسث٘سُاتػا   ٔزضگَض ٗساظ ضاًص تا ٘طٕخلَگ ٕآظهًَِ تطا هَخَز زض ّط زٍذتٖاتػا   

 اتصال  ًَار هتصل بِ ٖ ٗا دٍختٖاتصال خَض 3-4-2

    ٓػلاٍِ ت تٌسپطت ٓهاز ٕپٌْا ٓتِ اًساظ ّا تاٗساظ آظهًَِ عَ  ّطوسام .ٗسپٌح آظهًَِ ضا تثط آظهَىسغح هَضز  اظ

mm 100 ٘عآًْا ً ّطوسام اظ ٕعط  ٍ پٌْا ّط اظ mm (1 ± 100 4( تاضس )ضىل .) 

 هتطتطحسة ه٘لٖاتؼاز 

 
 :راٌّوا

 تٌسپطت ٓهاز  1

 اتػا    2

 آظهًَِ  3

 اتصال ًَار هتصل بِ ٖ ٗا دٍختٖخَضعرح آزهًَِ  -4 ضکل
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 ضدُٖپَضاًّن ٖاتصالات چسب 3-4-3

ضسُ ٖپَضاًاتػا  ّن ٕپٌْا ٓتِ اًساظ ّا تاٗساظ آظهًَِ عَ  ّطوسام .ٗستثطپٌح آظهًَِ ضا  آظهَىاظ سغح هَضز  

 (. 6ٍ  5( تاضس )ضىل 1 ± 100) mm ٘عآًْا ً ّطوسام اظ ٕعط  ٍ پٌْا ّط اظ mm 100 اضافِٔ ت

 
 :راٌّوا

 چسة  1

 ضدُٖپَضاًّن ٖاتصال چسب -5 ضکل

 هتطاتؼاز تطحسة ه٘لٖ

 
 :راٌّوا 

 ضسُٖپَضاًّن ٖاتػا  چسث  1

 آظهًَِ  2

 وفپَش ٖسوت ذاضخ  3

 ضدُ ٖپَضاًّن چسبٖ اتصال –عرح آزهًَِ  -6 ضکل
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 آزهَى  ٕدها ٍتثب٘ت ضراٗظ  3-5

هطرع ًطسُ  ٖذاغ ٕزها . اگط٘طزگٖآظهَى غَضت ه ٕزها زض h 3 تِ هست ٌِّ٘ا ووآظهًَِ تثث٘ت ضطاٗظ

 ( ذَاّس تَز.2 ± 23) C آظهَى ٕتاضس، زها

ّ     ٘سىتا ضس ٕ هطعَبّاآظهًَِ اخاظُ زّ٘س ،تثث٘ت ضطاٗظاظ  پ٘ص  ٘ۀس تِ خطم ثاتۀت ذطۀه ضۀًَس. اخۀاظُ ز

 تات( ضًَس. ٘ةشٍب ٍ ذطه )تِ تطت تثث٘ت ضطاٗظاظ  پ٘صهٌدوسضسُ  ّٕاآظهًَِ

  آزهَىرٍش  3-6

 هتحۀطن ضا زض  فۀه . سطػت حطوۀت  ٘سوًٌػة زستگاُ آظهَى  ٕهحَض ٕضاستا خْت وطص تط ضا زض آظهًَِ

mm/min 100 ثثت ذَزوۀاض، ً  ٔساهاً ٗه ٘لٍٔسِ ت "٘حاتطخ وطزُ ٍ ٘نتٌظ ٕ ٖ  ٘ۀطٍ ٔ ت ٗۀا  گسۀ٘رتگ  ٘طۀٌ٘

 .٘سٍاضز ضسُ ضا ثثت وٌ ٘طًٍٕ

 .ٗسزست آِ تا پٌح گطٍُ زازُ ت ٘سآظهًَِ ّا تىطاض وٌ ٗطضا تا سا آظهَى

گعاضش ػلاٍُ تۀط   تاضس، زض تعضگتط ٖاهاوي ٍضظض ٖهػٌَػ ّٕااتػا  وفپَش استحىاماتػا  اظ  استحىام اگط

 .٘سوٌ شوط ٘عضا ً اتػا  تعضگتط استحىام ٗيّا، اوفپَش استحىام

 ٗۀه تِ ػٌَاى  ٗستا ٘دِضَز. ًتٖاًدام ه ٖسغَح چسث ٕهَاظ ٖٗضسُ، خسا ٖپَضاًّن ٖاتػا  چسث زضهَضز

 هحاسثِ ضَز. ٖتطض ٘طًٍٕ

 ٗحًتا ٘اىهحاسبِ ٍ ب 3-7

آًْا ضا تطحسۀة   پٌح ًوًَِ ضا هحاسثِ وطزُ ٍ ٍاضز ضسُ تط ٘طًٍٕ ٘طٌ٘ٔت ٗا گس٘رتگٖ ٘طًٍٕ ه٘اًگ٘ي همساض

 .٘سوٌ ٘اىت ٗةتمط ٗىتطٗيٍ تا ًعز mm 100 تط َ٘تَىً

 S ٖتطضۀ  ٘طٍٕضَز، ًٖاًدام ه ٖسغَح چسث ٕهَاظ ٖٗوِ خسا ٖٗضسُ، خا ٖپَضاًّن ٖاتػاتت چسث تطإ

 هحاسثِ ضَز:   ٗطتا فطهَ  ظ ٗستا N/mm2تطحسة 

(1)     
 
  

 وِ زض آى:

F   ًٍٕتطحسة  گس٘رتگٖ ٘طN؛ 

100 mm  A ×  پٌْا، تطحسةmm، است ضسُٖپَضاًاتػا  ّن. 
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 رٍش پَستِ ضدى -2رٍش  4

 ٘اتکل 4-1

ضسُ، هٌاسة  ٗتسط تمَاتػا  سطتِ ٗه ضاهل ٖاهاوي ٍضظض ٖهػٌَػ ّٕاتوام اًَاع وفپَش ٕضٍش تطا اٗي

 (. 7)ضىل  است

 
 :راٌّوا

 چسة وفپَش ًَاض ٗا، تِ ػٌَاى هثا  ضَن پس تٌسپطت ٓهاز  1

 ضدُ ٗتاتصال سربِ سرتقَ -7 ضکل

 اصَل 4-2

 (.8)ضىل  ضَزٖه ٘طٕگاًساظُ ٘طٍّاً ٘طٌ٘ٔت ٍ ٌِ٘وو همساضپَستِ ضسى تِ هحل اتػا  اػوا  ضسُ ٍ  ً٘طٍٕ
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 :راٌّوا

 زستگاُ وطص ٘طٓگ  1

 وطص ٘طًٍٕ  2

 ضسىپَستِ ٘طًٍٕ  3

 تٌسپطت ٓهاز 4

 سغح 5

 ضدىرٍش پَستِ -آزهَىاصَل  -8 ضکل

 دستگاُ 4-3

 ضس. ٘فتَغ 3-3آًچِ زض تٌس  ّواًٌس، دستگاُ 4-3-1

 ولطٍهتاى.ٕز ٘طحلا  هٌاسة ًظ ٗازاؽ  ٕػٌَاى هثا  اتَ تِ، پَستِ کردى ٖٗابتدا ٗلٍسا 4-3-2

 آزهًَِ 4-4

وِ  ٖ(  تا اتػال2 ± 100) mm ٕپٌْا ٍ mm 300 ٌِ٘تِ عَ  وو آظهَىآظهًَِ اظ پٌح لغؼِ سغح هَضز  زُ

 (.9)ضىل  تِْ٘ ضَزآظهًَِ لطاضگطفتِ است،  ّط زض هطوع
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 هتطاتؼاز تطحسة ه٘لٖ

 
 :راٌّوا

 آظهًَِ  1

 زضظ  2

 سغح  3

 چسة ًَاض ٍ تٌسپطت ٓهاز  4

 ضَز(ٖه ٘سُوط تٌسپطت ٓهاز خسا ضسى اظ ٕتطا ٖهحافظ پَضط ٓ)هاز ضسىپَستِخْت   5

 ضدُ ٗتضدى اتصال تقَپَستِ رٍش -آزهًَِ عرح – 9ضکل

 ٍٕ پٌْا mm 150 ٌِ٘وِ عَ  ّطوسام وو ٗستثط ٕاهتساز ذظ اتػا  زٍ آظهًَِ عَض سغح ضا زض اظ لغؼِ ّط

 ( تاضس.1 ± 100) mm ٘عآًْا ً

 mm 100 ضا حۀسٍز  تٌسپطت ٓضسى هازووه تِ آغاظ پَستِ ٕاتػا ، زضغَضت اهىاى، تطا ٕساظآهازُ ٌّگام

 .ٗستثط ٖهػٌَػ ٖهحافظ پَضط ٓهاز اظ ٘طتطت mm 200 تا

 آزهَى  ٕدها ٍ تثب٘ت ضراٗظ ٕدها 4-5

 .٘ساًدام زّ 5-3ّا ضا هغاتك تٌس آظهًَِ تثث٘ت ضطاٗظ

  آزهَىرٍش  4-6

 ٖهػۀٌَػ  وفپۀَش  سۀغح  اظ mm 100 تمطٗثٖ ٔتِ فاغل ضا تٌسپطت ٓضسُ، هازٗتط تمَساتػاتت سطتِ تطإ

 .٘سخسا وٌ

ضۀسى  پَستِ ٘طًٍٕ اهتساز ذظ اتػا  ًثاضس تا تط ا  زضوِ حلّ ٘سوٌ ٘ساپ ٌ٘اىا ، اعوحلّ استفازُ اظ تضزضغَ

 تاضس. زاضتِ ٘طثثت ضسُ تأث
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 تِ هۀست  C60 زهإ زاض زضِٗتَْ آٍى تا لطاضزازى آظهًَِ زض ِ٘،اٍل ٕخساساظ ٕا  تطاحلّ استفازُ اظ زضغَضت

h 2 ٘سحص  وٌ ٘ظهح آى ضا اظ 5-4 تٌس ضسُ زض ٘فتَغ ٗظضطا زض. 

 تاضس. mm 100 ٌِ٘است وِ عَ  ًوًَِ وو هؼتثط ٖظهاً ٘طٕگ اًساظُ

 کاهل حول ضًَد. ٘اطسازًدُ با احت ّٕادستَرالعولعبق  ٗدحلال ّا با تواهٖ -ّطدار

 mm/min100 هتحۀطن ضا زض  فۀه . سطػت حطوۀت  ٘سهحىن وٌ ٘طُتا گ آظهَىزستگاُ  ّٕافهضا تِ  آظهًَِ

. ٘ۀس وٌ ٗاززاضۀت ٍاضز ضۀسُ تطآظهًَۀِ ضا    ٘طٍّإثثت ذَزواض ً ٔساهاً ٗه ٘لٔتِ ٍس "٘حاٍ تطخ وٌ٘س ٘نتٌظ

ِ تاضس، ت 5 % اظ ٘طتطت ٘طًٍ ًاپاٗساضٕ گط. ا٘سخسا ضسى اتػا  هتَلف وٌاظ  mm 10 ٔفاغل ضا زض آظهَى  ٘طۀٌ٘

 . ٘سضا هحاسثِ وٌ ٘هپ ٘طًٍٕ ٘اًگ٘يه ٍ وٌ٘س ٗاززاضتضا  اظ ضٍٕ ًوَزاض ٘هپ زُ

 ٘طۀتط ت ٓزٌّۀس هساٍم تطىٌس، ًطۀاى  تِ عَض آظهَىظهاى اًدام  زض ٖهػٌَػ وفپَش سغح ٗا تٌسپطت اگطهازٓ

گعاضش وۀاض شوۀط    آى ضا زض وطزُ ٍ ٗاززاضتهازُ ضا  گس٘رتگٖ استحىاماظ هازُ است؛  پَستِ استحىام تَزى

 .٘سوٌ

 .٘سگعاضش وٌ ٘عضا ً ٗگطز استحىام گس٘رتگٖ ّطگًَِ

 .٘سهاًسُ تىطاض وٌٖتال ّٕاآظهًَِضٍٕ  ضا تط آظهَى

  ٗحًتا ٘اىهحاسبِ ٍ ب 4-7

 75 % ٍ 25 % ٘يت ٘اًگ٘يه ٘طًٍٕ ،ضسًس ظاّط آظهَىظهاى اًدام  وِ زض ّٖٗا٘هپ ٘اًگ٘يه ٘طًٍٕ ٔهحاسث تا

 10اظ  ٘ص(. زضغۀَضت ثثۀت تۀ   10)ضۀىل   ٘سترص اظ آظهَى ضا هحاسثِ وٌ ٗيا اظ عَ  پَستِ، ثثت ضسُ زض

 .ضَزٖه استفازُ ٘هپ ٘طًٍٕ ٘اًگ٘يه ٔهحاسث ّٕا تطا٘هپ ٗياظ تاتتط هَضز 10تٌْا  ،آظهَىظهاى  زض ٘هپ

 
 :راٌّوا

 Nتطحسة  ٘طًٍ   1

 mmعَ  تطحسة    2

 ٘اًگ٘يه ٘رًٍٕ هحاسبٔ – 10ضکل
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 ٘ۀاًگ٘ي . ه٘سوٌ ٘اىت mm 100 زض َ٘تَىضا تطحسة ً ٘دًِت آظهًَِ هحاسثِ ٍ ّطً٘طٍ ضا تطإ  ه٘اًگ٘ي همساض

 ٘ۀاى ت ٗۀة تمط ٗىتۀطٗي تا ًعز ٘اىت mm 100 زض َ٘تَىضا تطحسة ً ٖول ٘دًٔت ضا هحاسثِ ٍ ٗحًتاته ته ٗيا

 .٘سوٌ

 گسارش آزهَى 5

 : تاضس ٗطضاهل اعلاػات ظ ٗسآظهَى تا گعاضش

 ؛2 ٗا 1، ضٍش استاًساضز ٗيااضخاع تِ  -الف

 ؛آى ٓساظًس هَضز آظهَى ضاهل ًَع ٍ ٖهحافظت ّٕاهطرػات واهل پَضص -ب

 ؛وفپَش اتػا  ضاهل خْت زضظّا تا تَخِ تِ ساذتاض ٌٗسضطح فطآ -پ

 ؛ٖضعَتت ًسث ٘اظغَضت ً زض آظهَى ٍ ٕزها -ت

 ؛اتػا  ٘طًٍٕ ٘اًگ٘يه -ث

 ؛آظهَى ٗحًتاته تهزضغَضت لعٍم  -ج

 ٘يًماط اتػا ، ت زضگس٘رتگٖ  ،زٍذت گس٘رتگٖ زضتِ ػٌَاى هثا ،  ّاآظهًَِ ّطوسام اظ گس٘رتگًَٖع  -ذ

 .تٌسپطت ٓتِ ضىستي هاز گس٘رتگٖ تِ زل٘لآظهًَِ،  ٍ تٌسپطت ٓهاز

 

 

 

 


